MM11 - KIT GATE FLAT WEDGE FLAP AND TITLED SEAT VALVE
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The MM11 Mounting Kit allows the differences between a flat wedge flap and a tilted seat valve. Thanks to the cutting of each
system it is possible to study each one of the different components and their operation.
The material is supplied placed and protected in a box for transport along with the necessary tools for its use.
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+034 946 55 15 35 / www.dikoin.com / info@dikoin.com
We reserve the right to make modifications without any previous advise.
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2. Acontinuacién se utiliza una llave fija de 13 mm para soltar |s tapa y el cuerpo. 3

Posteriormente se usa de una llave fija de 10 mm para soltar sl obturador del 4 Finalments se extrae el husillo, el cual esta conectado 3 la tapa. Ademas de la
husilla. tapa, se retira la junta $35iga situada en la rosca.

The user manual clearly shows and with a large number of images, the entire process to be followed for the operation of the
equipment.
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4. A continuacién se conecta la tapa con el cuerpo usando una llave fija de 13 mm. 5. Finalmente se une el volante en el extremo del usillo el cual queda fijado mediante

un tornillo, este a su vez se aprieta con un destornillador de estrella.
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3.4.3.PROCESO DE DESMONTAJE

1. Enprimerlugar se suelta el volante, para ello se utiliza un destornillador de estrella
con el que se suelta el tornillo que sujeta el husillo con el volante.

& @

The user manual clearly shows and with a large number of images, the entire process to be followed for the operation of the
equipment.
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3.4.2. PROCESO DE MONTAJE 2. Seguidamente, seintroduce el husills por la parte inferior de la tapa, roscando el
husillo con Ia tapa
1. Lajunta tsiga se coloca alredador de Ia rosca, en la tapa.
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3. A continuacién, colcar el asiento en el husillo. Para esto, en primer lugar, se
cuents con uns arandels metlica. En segundo lugar uns arandela de goms (asiento}
en, otra arandela metdlica mds pequedia en tercer lugar y finalmente una tuerea la cual
fijara las piezas anteriores al husillo. La gema se encuentra entre las arandelas
metalicas para que no sufra flexidn al apoyar con el asiento y que la tuerea realice un
buen apriete sobre la goma.

The user manual clearly shows and with a large number of images, the entire process to be followed for the operation of the

equipment.
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© Extraer la junta tgica ubicada en el casquillo. 3. VALVULA DE ASIENTO INCLINADO

3.1. FUNCIONAMIENTO DE LA VALVULA DE ASIENTO INCLINADO

La vélvula de asiento es adecuada para utilizar en una amplia variedad de aplicaciones,
desde el contral de caudal hasta el contral abierto-cerrado. Se fabrican de dos tipos, rectas o
inclinadas.

El elemento de cierre apaya sobre un anilla de asiento de seccién circular. 4 medida que el
elementa de cierre se aproxima al asients, la seccién del paso se reduce v, por la tanta,
aumenta la perdida de carga disminuyendo el caudal. En algunas aplicaciones la diferencia de
presion syuda a carrar |3 vilwla y en otras ayuda = abrirla

Lavalvula s maneja con un actuadar que a su vez trabaja sobre el véstago o husilla de la
vilvula, despegando el disco de su asiento pars sbrirla y permitir el paso de fluida, o para
apoyarel diseo en el asiento y cerrarla, impidienda el pasa del fluida o gas.

Las vilvulas de asiento inclinado son mds hidradindmicas y presentan paca resistencia al

paso del agua.
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3.2. ESTRUCTURA DE LA VALVULA DE ASIENTO INCLINADO

Los principales companentes de una vihula de asienta inclinado son:

Obturadar (5): s la pieza que realiza la interrupcian fisica del fluido,

£ o husillo (3 es la parte que conduce y fija el obturador.

Asience: parte de la vilvula donde se realiza el cierre por medio del contacto con el

obturadar.

Empaguesadura del efe (4): es a parte que montada alrededor del eje metdlico asegura

Ia estanqueidad a la atmosfera dal fluida.

Juntas de cierre: es la parte que montada alrededor del drgano de cierre (en algunas

casos) asegura una estangueidad mis perfecta del abturador.

Cuerpo y tapz (1] y (2}: partes retenedoras de presidn, san el envolvente de las partes

internas da las vlvulas.

Extremas o enlaces 2 iz conduceidn: partes de la véhila que permiten la conexidn a la
tuberia. Pueden ser bridadas, soldados, roscados, ranurados o inclusa no dispaner de
ellos, es decir, permitir que la valula s2 acople a la tuberia tan salo por las uniones
externas, En este caso los earemos serdn bridades.

+ Accionamienta (6): s el mecanisma qus acciona I valvula. En e caso de ssta valvula se

le llamard volante.

The user manual clearly shows and with a large number of images, the entire process to be followed for the operation of the

equipment.
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5.

Posteriormente se desenrosca el casquillo de la parte superior de la tapa, Este A continuacién se extrae |3 junta deslizindose por el husillo y el casquillo partido,

casquillo previamente se habia aflojado por lo que no se usa ningin tipo de llave. el cual se encuentra en la cavidad del eje y que el propio casquillo sujeta.

6. Finalmente se extraen las juntas y retenes que proporcionan estanqueidad a la
vélwla,

a. En primer lugar se extrae el retén ubicado en el interior de la tapa

b. A continuacian la junta t4sica ubicada en la parte superior de la tapa, al final
de larosca.

The user manual clearly shows and with a large number of images, the entire process to be followed for the operation of the
equipment.
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3. Posteriormente con una llave Allen nos, se separa el cusrpo (7) v la tapa (2], Estas

4. Seretirala cuha o compuerta de Ia vlvula con un deslizamients paralela entre la
dos piezas comprimen una junts (3) que garantiza la estanqueidad del equipo.

ranura de la compuerta y el soporte. A continuacién, se quita el soporte de la

¢ o s

Yrviy

En este mamento 52 pusde observar en el interior de la vilvulz la compuerta de

The user manual clearly shows and with a large number of images, the entire process to be followed for the operation of the
equipment.
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6. Finalmente, colocar el volante de lavalvula. Este ests sujets mediante un tomillo,
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2.4.3. PROCESO DE DESMONTAJE
el cual se debe apretar mediante una llave fija de 13 mm.
1. Enprimer lugar se suelta el volante desenrascando |a tuerca unida al husillo. Para
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2. En segundo lugar, se utiliza una llave fija de 28 mm con la que se afioja el
casquilla situado en |3 parte superior de la tapa (2). Se afloja sin llegar a solcar del todo

el casqille.

esto se utiliza una llave fija de 13mm,

The user manual clearly shows and with a large number of images, the entire process to be followed for the operation of the
equipment.
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4. Acontinuacién, colocar|a compusrta unida al husillo, Para ello, se debe enroscarel 5. Para continuar, unirla tapa can sl cusrpo. Entrs sstas se deberd calacar una junta,
Ias cual proporcionara la estanqueidad final del equipo. Para ello se hard uso de una
Ilave allen del no &, 28 mm.
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Unavez que ests fijada s tapa al curpo, apretar con fuerza el casquillo a la tapa

saporte de |2 campuerta y, posteriormente, calacar la compuerta deslizdndala por la para asequrar una correcta fjacién del husillo, Para ella se debe utilizar una llave fija de

ranura de la prapia compuerta,

The user manual clearly shows and with a large number of images, the entire process to be followed for the operation of the
equipment.
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b. Junta térica situada en la parte superior de |a tapa, al final de I3 rosca. 2. A continuacion se procede al montaje del usillo. Para ello, colocar el casquillo 3. Posteriormente enroscar el casquillo, el cual ya contiene el husillo en la tapa.

partido en |a hendidura del husillo y alrededor de este el casquillo. Seguidamente se
coloca la junta de tope alrededor del husillo.

¢ Retén situado en el medio en la hendidura en el interior de Ia tapa.

The user manual clearly shows and with a large number of images, the entire process to be followed for the operation of the
equipment.
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2.3. DATOS TECNICOS DE LA VALVULA 2.4, PRACTICAS REALIZABLES
Ne Denominacion Material Cant. Norma CARACTERISTICAS DE LA VALVULA DE COMPUERTA 2.4.1. HERRAMIENTAS NECESARIAS
1 Cuerpa Fundicién Nodular 66650 EN-G15-500-7 + Presién de trabajo: PN 16, Paralos pracesos de mantaje y desmontaje son necesarias las siguientes herramientas:
+ Temperatura de trabajo: 00 C + 800 C.
2 Tapa Fundicién Nodular GGG50 EN-G15-500-7 « Construidas segun: DIN 3352/F4, + Usvefis
+ Dimensidn de bridas seqin: DIN 2301, = 28 mm.
3 Compuerta Fundicin Nodular G650 EN-G15-500-7 + Distancia entrs bridas: En 558-1. © 13 mm
+ Prateccién interna y externa de resina “Epoxy” azul. * Usve allen 06,0,
4 Recubrimiento compuerta | EFOM + Pasorecto.
2.4.2. PROCESO DE MONTAJE
5 Eje Acera inaxidable CIMENSIONES
- e T L Enprimerlugar, colocarlasjuntasy el reten en la tapay el casquilla de la valvula,
« Didmetre nominal 40 mm. 1 A il | I
7 Valants Fundicién Nodular GGG50 EN-G15-500-7 + Longitud (L) entra extramas 140 mm o e situata en el sl
+ Didmetra exterior (D) para presidn nominal de 16 ha es de 150 mm. B
+ Didmetre (8) de la dimensidn del volante de forma circular 200 mm.
« Elnimero de los orificios en |3 unidn y sus dimensiones es de 4x13 mm.
+ Distancia (H) ente el eje principal de lavalvula y el volante en pasicién abierta es de 200
mm.

.(

Peso de la valvula: 7.5kg.

The user manual clearly shows and with a large number of images, the entire process to be followed for the operation of the
equipment.
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The practice contains the necessary instructions for the assembly Characteristics of the valve of gate
and disassembly of both devices, in addition to the necessary e Working pressure: PN 16.
guidelines to carry out the maintenance and repair of the same. e Working temperature: 0° C + 80° C.

e Built according to: DIN 3352/F4.

e Dimension of flanges according to: DIN 2501.

e Distance between falnges: En 558-1.

e Internal and external protection of "Epoxi" blue resin.
e Straight step.

CHARACTERISTICS OF THE VALVE OF TITLED SEAT
e Suitable for any installation
e Working pressure: PN16
o Perfect for hot and cold water and oils
e Female threaded gas terminals according to ISO 228
e Maximum and minimum working temperatures:
e Air: -15°C, a 105°C
e Water: 0°C, a 120°C
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