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MM11 - KIT COMPUERTA PLANA DE CUNA Y VALVULA DE ASIENTO INCLINADO

A

A —— R B
o L " 12

El kit de montaje MM11 permite analizar las diferencias una compuerta plana de cufia y una valvula de asiento inclinado. Gracias al
despiece de cada sistema es posible estudiar cada uno de los distintos componentes y su funcionamiento.
El material se suministra colocado y protegido en una caja para su transporte junto con las herramientas necesarias para su uso.
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2. Acontinuacidn se utiliza una llave fija de 19 mm para soltar |a tapa y el cuerpo.

& &
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3. Posteriormente se usa de una llave fija de 10 mm para soltar el obturador del

husillo
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MM11 - COMPUERTA PLANA DE CUNA Y VALVULA DE ASIENTO|
INCLINADO|

4. Finalmente se extrae el husillo, el cus| ests conectads a la taps. Ademss de |2

tapa, se retira |a junta tifis situads en la rosca

El manual de usuario muestra claramente y con gran cantidad de imagenes, todo el proceso a seguir para el manejo del equipo.
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INCLINADO|

4. Acontinuacidn se conecta la tapa con el cuerpo usando una llave fija de 13 mm.

MM11 - COMPUERTA PLANA DE CUNA Y VALVULA DE ASIENTO
INCLINADO|

5. Finalmente se une el volante en el extremo del usillo el cual queda fijado mediante
un tornilla, este a su vez se aprieta con un destornillador de estrella

N
MM11 - COMPUERTA PLANA DE CUNA Y VALVULA DE ASIENTO|
INCLINADO|

3.4.3.PROCESO DE DESMONTAJE

1. Enprimerlugarse suelta el volante, para ello se utiliza un destornillador de estrella
con el que se suelta el tornillo que sujeta el husillo con el volante.

=

El manual de usuario muestra claramente y con gran cantidad de imagenes, todo el proceso a seguir para el manejo del equipo.
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DIKOIN DIKOIN DIKOIN
MM11 - COMPUERTA PLANA DE CUNA Y VALVULA DE ASIENTO| MM11 - COMPUERTA PLANA DE CUNA Y VALVULA DE ASIENTO| MM11 - COMPUERTA PLANA DE CUNA Y VALVULA DE ASIENTO|
3.4.2. PROCESO DE MONTAJE 2. Seguidamente, seintraduce el husillo par |2 parte inferior de |2 tapa, rascanda =l 3. A continuzcién, celecar el asiento en el husillo. Para esto, en primer lugar, se
husillo con la tapa. cuenta con una arandels metdlica. En segundo lugar una arandela de goma (asiento)
1. Lajunta tariea se colaca alrededor de la rosca, en Ia tapa. en, otra arandela metdlica mds pequedia en tercer lugar v finalmente una tuerca la cual

fijara las piezas anteriores al husillo. La goma se encuentrs entre las arandelas
metdlicas para que no sufra flexién al apoyar can el asienta v que Ia tuerca realice un

buen apriete sobre la goma.

4\;."

El manual de usuario muestra claramente y con gran cantidad de imagenes, todo el proceso a seguir para el manejo del equipo.
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MM11 - COMPUERTA PLANA DE CUNA Y VALVULA DE ASIENTO| MM11 - COMPUERTA PLANA DE CUNA Y VALVULA DE ASIENTO| MM11 - COMPUERTA PLANA DE CUNA Y VALVULA DE ASIENTO|
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c. Extraer |a junta t4gigs ubicads en el casquilla. 3. VALVULA DE ASIENTO INCLINADO 3.2. ESTRUCTURA DE LA VALVULA DE ASIENTO INCLINADD

3.1, FUNCIONAMIENTO DE LA VALVULA DE ASIENTO INCLINADO Los principales componentes de una vilvula de ssients inclinado san:

La vélvula de asiento es adecuads para utilizar en una ampliz variedad de aplicaciones, Obiurador (5)1 &2 |2 pleza que realizs [a Interrupeidn fsica del fuids.

Eje o husillo (3): es |a parte que conduce y fija el obturador.
desde el contral de caudal hasta el control abierto-cerrado. Se fabrican de dos tipos, rectas o e (3 parte g ¥ fij &

o Asienzo: parte de Ia vilula donde se reslizs el cierre por medio del contacto con el
. s obturadar.
El elamenta d cierra apoya sobre un anillo de asienta ds ssccidn circular. A medida qus el

elemento de cisrre se aproxima al ssiento, I seccion del paso se reduce y, por lo tanta, Empaquetzdure del eje (4): esla parte que montada alrededor del eje metdlica asegura
Ia estanqueidad a |2 atmosfera del fluido.
Juntas de cierre: es la parte que montada alrededor del drgana de cierre (en algunas

casos) asegura una estanqueidad mis perfecta del obturador.

aumenta |2 perdida de cargs disminuyzndo =l caudal, En algunas aplicacionss |z diferenciz de

presién ayuda a cerrar |z vélvula y en otras syuda a abrirla.

Lavalvula se maneja con un actuador que 2 su vez trabaja sobre el vistaga o husilla de la ’
. + Cuerpo v tapa (1) y (2): partes retenedaras de presién, son el envalvente de las partes
wiluula, despegando sl disca de su asiento para abrirla y parmitir ol paso de fluids, o para e
intarnas de las vilulas
apayar el diseo en el asienta y cerrarla, impidiznds el paso del fluida a gas.

. . . Extramos o enlaces 2 2 conduccién: partes de la vilvula que permiten la conesién a Iz
Las valvulas de asiento inclinado son més hidrodindmicas y presentan poca resistencia al i

tuberia. Pueden ser bridados, soldadas, roscados, ranurados o incluso no disponer de
paso del agua.

ellos, es decir, permitir que la valvul se acople a I3 tuberia tan solo por las unianes

extarnas. En ests casa los extremos serdn bridados.

Accionamienta 6}: e5 el mecanisma que acciona la véhula. En el caso de esta vilvula se

Iz llamars valants.

El manual de usuario muestra claramente y con gran cantidad de imagenes, todo el proceso a seguir para el manejo del equipo.
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5. Posteriormente se desenrosca el casquillo de la parte superior de la tapa, Este A continuacidn se extrae la junta deslizindose por el husillo v el casquillo partido, 6. Finalmente se extraen las juntas y retenes que proporcionan estanqueidad a la
casquillo previamente se habia aflejada por lo que no se usa ningin tipo de llave. el cual se encuentra en la cavidad del eje y que el propio casquillo sujeta. vilvula,

a. En primer lugar se extrae el retén ubicado en el interior de la tapa.

b. A continuacién la junta tgica ubicada en la parte superior de la tapa, al final
de la rosca.

El manual de usuario muestra claramente y con gran cantidad de imagenes, todo el proceso a seguir para el manejo del equipo.
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INCLINADO|
3. Posteriormente conuna llave Allen n%, se separael cuerpe (7) ¥ |a tapa (2). Estas

4. Seretirala cuiia o compuerta de |a vélvula con un deslizamiento paralelo entre 2

ranura de la compuerta y el soporte. A continuacién, se quita el soporte de la

« 5 o W

dos piezas comprimen una junta [3) que garantiza la estanqueidad del equipo.

Yvyvy

En este momento se puede observar en el interior de |2 valvula la compuerta de
cufia,

El manual de usuario muestra claramente y con gran cantidad de imagenes, todo el proceso a seguir para el manejo del equipo.
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6. Finalmente, colacar 2l vslante de 3 valvuls. Este estd sujero mediante un tormillo, 2.4.3. PROCESO DE DESMONTAJE

el cusl se debe apretar mediante una llave fija de 13 mm
1. Enprimer lugar se suelta el volante desenroscando la tuerca unida al husillo. Para

esto se utiliza una llave fija de 13mm.

L/LANA LN
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INCLINADO|

2. En sequndo lugar, se utiliza una llave fija d2 28 mm con |2 que se afloja el
casquillo situado en la parte superior de |2 tapa (2). Se aflaja sin llegar a saltar del tado

el casquillo.

El manual de usuario muestra claramente y con gran cantidad de imagenes, todo el proceso a seguir para el manejo del equipo.
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5. Bara continuar, unir la tapa con el cuerpo. Entre estas se deberd colocar una junta,

L/ LN LN

MM11 - COMPUERTA PLANA DE CUNA Y VALVULA DE ASIENTO|
INCLINADO|

4. & continuacién, colucar|a compuerta unida al husillo. Para ello, se debe enroscar el

soperte de la compuerta v, pesteriormente, calocar |3 compuerta deslizindala por Iz las cual proporcienara |a estanqueidad final del equipo. Para ello se hard uso de una
ranura de |z propia compuerta, llave allen del n0 6
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MM11 - COMPUERTA PLANA DE CUNA Y VALVULA DE ASIENTO|
INCLINADO|

Unavez que estd fijada la tapa al cuerpo, apretar con fuerza el casquillo a la taps
para asegurar una cerrecta fijacidn del husillo, Para ello se debe tilizar una llave fija de

28 mm.

El manual de usuario muestra claramente y con gran cantidad de imagenes, todo el proceso a seguir para el manejo del equipo.
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b. Junta térica situada en la parte superior de la tapa, al final de Ia rosca.

& Retén situado en el medio en la hendidura en el interior de Ia tapa.

INCLINADO|
2. A continuacién se procede al montaje del usillo. Para ello, colocar el casquillo
partido en la hendidura del husillo y alrededor de este el casquillo. Seguidamente se
coloca la junta de tope alrededor del husillo.

MM11 - COMPUERTA PLANA DE CUNA Y VALVULA DE ASIENTO|
INCLINADO|

3. Posteriormente enroscar el casquillo, el cual ya contiene el husillo en |a tapa.

El manual de usuario muestra claramente y con gran cantidad de imagenes, todo el proceso a seguir para el manejo del equipo.
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Ne Denominacién Material Cant. Norma

1 Cuerpa Fundicién Nodular 66650 EN-G15-5007
2 Tapa Fundicién Nodular 66650 EN-G15-5007
3 Compusrta Fundicién Nodular G6GS0 EN-G15-5007
@ Recubrimiznto compusrta | EPDH

5 Eie cerainaxidable

G Tumtas TER

7 Volante Fundicién Nodular 66650 EN-G15-5007

DIKCOIN

‘MM11 - COMPUERTA PLANA DE CUNA Y VALVULA DE ASIENTO|
INCLINADO|

2.3. DATOS TECNICOS DE LA VALVULA

CARACTERISTICAS DE L& WALVULA DE COMPUERTA

« Prasian de trabajo: PN 16
+ Temperatura de trabajo: 0° C + 809 C.

« Construidas segin: DIN 3352/F4,

+ Dimensién de bridas segun: DIN 2501,

= Distancia entre bridas: En 558-1.

+ Prateceidn interna y externa de resina "Epoy” azul.
« Paserecto,

DIMENSIONES

+ Didmetra nominal 40 mm.

+ Longitud (L] entre extremos 140 mm.

+  Didmetro exterior (D) para presién nominal de 16 har es de 150 mm.

+ Dismatro (B) de la dimensién del volants ds forma circular 200 mm.

« Elndmere de los orificios en |2 unidn y sus dimensiones es de 4x19 mm,

+ Distancia (H) ente el eje principal de la valvula v &l volants en pasicidn abierta es ds 200
mm.

+ Peso de la valvula: 7.5kg
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2.4. PRACTICAS REALIZABLES
2.4, HERRAMIENTAS NECESARIAS

Para los procesos de mantaje y desmontaje son necesarias |as siguientes herramientas:

.+ Uave fja
o 28mm.
© 1Emm.

+ Uave Allen no 6.0,

2.4.2. PROCESO DE MONTAJE
1 Enprimerlugar, colacar|asjuntasy el reten enla tapay el casquilla de 2 vilvula.

a. Junta térica situada en el casquilla.

n

El manual de usuario muestra claramente y con gran cantidad de imagenes, todo el proceso a seguir para el manejo del equipo.
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La practica contiene las instrucciones necesarias para realizar el Caracteristicas de la valvula de compuerta
montaje y desmontaje de ambos dispositivos, ademas de las pautas e Presion de trabajo: PN 16.

necesarias para llevar a cabo el mantenimiento y reparacion de los e Temperatura de trabajo: 0° C + 80° C.
mismos. e Construidas segun: DIN 3352/F4.

e Dimension de bridas segun: DIN 2501.

e Distancia entre bridas: En 558-1.

e Proteccion interna y externa de resina “Epoxy” azul.
e Paso recto.

CARACTERISTICAS DE LA VALVULA DE ASIENTO
INCLINADO
e Apta para cualquier tipo de instalacion
¢ Presion de trabajo: PN16
e Ideal para agua caliente y fria y aceites
e Terminales roscados hembra gas segun ISO 228
e Temperaturas maximas y minimas de trabajo:
e Aire: -15°C, a 105°C
e Agua: 0°C, a 120°C
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